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HeeksCNC s post-procesorem MEFI

HeeksCNC s post-procesorem MEFI je standartnim piislusenstvim pro systémy MEFI.

ukony CAD aplikaci v¢etné importu z jinych profesionalngjsich aplikaci. HeeksCNC je plugin uréeny pro
aplikaci HeeksCAD a této aplikaci dodava funkce CAM. Je tedy schopen vygenerovat drahu nastroje na zakladé
tvaru nakresleného v HeeksCAD a dalsi zadanych parametra.

Post-procesor MEFI se pak stara o to, aby vystup z HeeksCNC byl pIné ptizptsobeny pro fidici systém MEFI.
Tuto vygenerovanou drahu tedy 1ze bez jakychkoliv problémi nahrat p¥imo do tidiciho systému a zagit obrabét.

Toto velmi levné a jednoduché feseni tedy zakaznikovi umoziiuje vyuzit zakladnich moznosti CAM aplikace i
kdyz plnohodnotny CAM nema k dispozici. Nasleduje piehled nékterych funkcionalit, které umoziuji
HeeksCNC ve spojeni s post-procesorem MEFI a které jsou plné podporované fidicim systémem MEFI.

Zakladni funkce

Profil

Navrhnout profilovaci drahu okolo libovolného tvaru patii k zakladnim a nejjednodu$sim funkcim. Lze nastavit
témet ve od pozice a tvaru ndjezdu/vyjezdu pres pocateni/koncovy bod ¢i hloubku jednoho kroku az po urcenti,
zda obrabime uvnitf ¢i vné tvaru.

Obrazek 1: Vnéjsi profil libovolného tvaru

Obrazek 4: Vnitini profil libovolného tvaru

Obrizek 3: Vnéjsi profil libovolného tvaru

Obrizek 2: Vnitini profil libovolného tvaru

Obrazek 5: Profil libovolného tvaru do hloubky po krocich




Kapsa

Vytvotit kapsu podle libovolného tvaru je taktéZ velmi uziteéna funkce, ktera ma bezpocet vyuziti. I zde je
k dispozici celd fada nastaveni, pomoci kterych Ize vyslednou drahu nastavit pfesné podle piedstav zakaznika.
Nasleduji ukazky nékterych zakladnich moznosti.

Obrazek 6: Kapsa obecného tvaru

Obrazek 7: Kapsa obecného tvaru - pohled ze strany

Obriazek 8: Kapsa obecného tvaru Obriazek 9: Kapsa obecného tvaru - pohled ze strany
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Obrizek 10: Kapsa podle textu

Obrazek 11: Kapsa podle textu - pohled ze strany

Obrazek 12: Kapsa jednim tahem

Obrizek 13: Kapsa jednim tahem - pod libovolnym tihlem




Obrazek 14: Kapsa tvofena pouze jednosmérnymi tahy
Vrtani
HeeksCNC s post-procesorem MEFI si poradi i se zakladnimi metodami vrtani. I v tomto piipadé ma uzivatel

k dispozici celou fadu nastaveni. Kromé klasické metody lze pouzit i vrtani s ¢asovou prodlevou, vrtani
s proplachovanim ¢i jejich rizné kombinace.

Obrazek 15: Jednotlivé moZnosti vrtani
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3D Operace

Velmi zajimavou moznosti je generovani drahy nastroje na zakladné 3D modelu. Jedna se v podstaté o postupné
opracovavani materialu, dokud nevznikne vysledny tvar odpovidajici zadanému modelu. Diky této moznosti je
tato aplikace velice variabilni a umoziuje generovat bezpocet zajimavych programu.
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Obrazek 16: 3D logo MEFI v HeeksCAD

Obrazek 17: Postupné opracovavani materialu aZ do poZadovaného tvaru

Obrazek 18: Opracovani povrchu prostorové viny - smér Y




Obrazek 19: Opracovani povrchu prostorové viny - smér X

Scripty

Dalsim skv€lym nastrojem, ktery podporuje HeeksCNC s post-procesorem MEFI je podpora scripti. Jako
scriptovaci jazyk je zde vyuzit jazyk Python, ktery zdkaznikovi umoziuje sestavit libovolnou scénu bez
nakresleni jediné ¢ary. Tato vlastnost ¢ini toto feSeni velice variabilnim.

Vystup
Diky post-procesoru MEFI je vystup z HeeksCNC zpracovan zptsobem, ktery je piehledny, fidici systém MEFI

mu bezezbytku rozumi a vyuZivaji se zde napiiklad i makra fidiciho systému. Post-procesor je také snadno
konfigurovatelny a je mozno ho pfizpusobit konkrétnim pozadavkd zakaznika.

Vystupni NC kéd

N10 PROGRAM

"Drilling G81

N20 G17 G90

N30 X-23.621 v-12.781 z20 GOO

N40 R30=20 R31=-25.4 R32=20 G81 F2000 s7000 mO03

N50 G80

"Drilling G82

N60 X-25.122 Yv10.275 z20 GOO

N70 R29=2 R30=20 R31=-25.4 R32=20 G82 F840 s7000 MO03
N80 G80

"Drilling G83

N90 X0 Y18.896 z20 GOO

N100 R28=5 R29=2 R30=20 R31=-25.4 R32=20 G83 S7000 m03
N110 G80

"Tool change to 3 mm Carbide Slot Cutter
N180 Tool (1)

N190 GO0 z20 s7000 mMO3

N200 GOO X106.414 Y5.739

N210 GO0 z2

N220 GOl z-5 F2000

N230 GOl X106.414 Y2.468 F840

N250 GO1 X97.507 Y5.739

N260 GOl X106.414 Y5.739
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Nacteni programu do systému MEFI

P X

Obrazek 20: Ukazka jednoduchého programu
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&> H10 PROGRAM ;]

"tool change to 6 mm Carbide Ball End Mill
H20 Tool(3)

H30 617 6390

N40 G600 X25.877 ¥27.603 S7000 MO3

H50 GO0 Z22

NH&60 G601 Z0O Fz2000

H70 G601 X193.137 ¥27.603 Z0 F840

N80 601 X193.137 ¥28.601 Z0

H90 601 X176.241 ¥28.601 ZO

N100 601 X176.142 ¥28.601 Z17.184 F2000
H110 601 X176.042 ¥Y285.601 Z17.683

N120 601 X175.942 ¥28.601 Z17.938

H130 601 X175.742 ¥28.601 Z15.283 F840
N140 601 X175.442 ¥Y285.601 Z18.627

H150 601 X175.142 ¥28.601 Z18.862

N160 601 X174.842 ¥Y28.601 Z19.027

N170 601 X174.542 ¥28.601 Z19.138

N180 601 X174.142 ¥Y28.601 Z19.214 :j
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Obrazek 21: Program naéteny v systému MEFI




