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Ridici systémy Fady CNC 872, Fedeni pro Fezaci stroje

mefi

MEFI CNC 872 Cutting - reSeni pro irezaci stroje

Kompletni reseni
Poskytneme plnou podporu, kterd zarudi, Ze vas stroj
bude skute¢né fungovat.

Pripraveno k pouziti
Pfipraveno k okamzitému poufZiti. Diky tomu Ize nasadit
ve velmi kratkém case.

Odolnost

Vsechny soucdsti jsou pfipraveny pro pouZiti v naroéném
pramyslovém prostiedi, jednotlivé komponenty jsou
uzplsobeny pro pouZiti konkrétni technologie.

Nezavislost

Moznost pfipojeni zatizeni od mnoha vyrobcd, at uz se
jedna o servopohony, moduly vstupl a vystupd,
plazmové zdroje, vysokotlaké vodni pumpy, lasery a
dalsi.

Dlouhodoba podpora a servis

Diky pouziti pramyslovych komponent( jsme schopni
poskytnout servis po dobu minimalné 10 let. | po této
dobé vsak nabidneme optimalni feseni, jak prodlouZzit

Zivotnost stroje bez nutnosti vymeény dalsSich komponent.

Podporované technologie

VSe vjednom
Kompletni feseni zahrnujici hardware i software
potrebny pro fizeni fezaciho stroje.

Jednotnost a Skalovatelnost

Jednotné feseni pro vSechny typy fezacich strojli. Na
jednom stroji je mozné libovolné kombinovat
podporované technologie.

Rozsiritelnost a prizptsobitelnost

Na Zadost zakaznika jsme pfipraveni doplnit podporu pro
dalsi funkce a pridavna zafizeni, upravit uzivatelské
rozhrani ¢i prizplGsobit operatorsky panel.

Pro nové i starsi stroje

Na novém stroji pomUzZeme optimalizovat koncepci
celého stroje, u starsiho se prizplsobime stavajicimu
stavu tak, aby bylo mozné zachovat maximum stdvajicich
komponent a ndhrada fidiciho systému probéhla rychle a
s nizkymi naklady.

Plazma
Rezani a znaéeni plazmou, , navrtavani“ plazmou.

Autogen
PIné automatizované fezani autogenem.

Laser
Rezani a znacéeni laserem.

Vodni paprsek

Rezani a znaéeni vysokotlakym vodnim paprskem.

Znaceni a popisovani
Znaceni pneumatickym dérovac¢em (texty) ¢i inkoustovou
tiskovou hlavou (texty, carové kddy, ...).

Vrtani
Predvrtani otvora vrtackou.
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Zakladni vlastnosti
e Prizplsobitelnost a skalovatelnost
o Libovolnd kombinace technologii a ptidavnych zatizeni na jednom stroji.
o Az 8 samostatnych supportt s libovolnou kombinaci technologii (napf. plazma + 3 x autogen nebo
plazma + vodni paprsek).
Kombinace vice technologii na jednom suportu (napf. plazma a autogen).
Nezavislé polohovani az 6 suportl v ose X/Y. Umoziiuje soucasné fezani nékolika stejnych dill, fezani
zrcadlovych kontur a podobné.
e Univerzdlnost
o Bez vazby na proprietarni technologie. MoZnost pripojeni servopohont, modul( vstup( a vystupd,
plazmovych zdrojt, vysokotlakych vodnich ¢erpadel, modull pro fizeni vysky atd. od rliznych vyrobcu.
o Databaze reznych parametrd s moznosti Uprav na stroji. Snadna pfiprava databazi na pocitaci
v programu Microsoft Excel.
o  Pokrocilé moZnosti fezani
o Ukosové fezani autogenem, plazmou, vodnim paprskem i laserem. Pfipraveno pro nejpouzivangjsi
geometrie 3D hlav.
o Rezéni trubek a obdélnikovych profil(i (jeklt) s moZnosti programovani rozvinu.
o Rezani prakticky libovolného polotovaru s vyuZitim pfimého programovani véech os.
e Snadnd obsluha, pokrocilé funkce
o MoiZnost pokracovani v preruseném programu.
o Pohyb po kontufe vpred / vzad.
o Rucni nebo automatické ustaveni polotovaru (natoceni, posunuti, velikost, ...) s moznosti uloZeni.
o Snadnad volba pocatecniho bodu.
o Rychlé dilenské programovani pomoci dialogového zadavani.
e Integrace do firemniho prostredi
o Sledovani parametra zakazky (celkovy cas, délka fezu, pocet propal, ...).
o Podrobné statistiky pouZivani stroje — sledovani pracovniho ¢asu stroje, pracovniho c¢asu, délku fezu a
poctu prustrelll jednotlivych technologii a suportd.

o Automatické nebo manualni generovani protokoll o vyuZiti stroje.

o Podpora OPC-UA.

o Odhad doby fezani pred zapocetim prace.

o Moinost provozovat software v simulacnim rezimu na béZzném PC — snadné Skoleni a testovani.

e Zlepseni presnosti stroje
o Kompenzace vili stroje.
o Nelinearni korekce — korekce nelinearity os, sklonu, prohnuti a podobné.
o Korekce toleranci 3D hlavy.
e Udriba a Feeni problémd
o Monitorovani opotrebeni spotfebnich dil.
o Vzdalend podpora a diagnostika.
o Zaznam chyb a udalosti pro ucely diagnostiky.
o Servisni plan — upozorni v okamziku, kdy je potfeba provést vyménu dilu, udrzbu i pravidelny servis.
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Spolecné funkce

Operatorsky panel

Operatorsky panel je uzplsoben pro rychlé a intuitivni ovladani. Je vybaveny multi-dotykovym displejem, diky kterému
jsou vSechny funkce fidiciho systému snadno dostupné. Zaroven nabizi znacnou flexibilitu, protoZe umoZziiuje zobrazeni
jen téch ovladacich prvkd, které jsou potreba na daném stroji. Pro ovladani pohybd stroje jsou vyhrazena fyzicka tlacitka
pod displejem. Diky hmatové odezvé umozriuji snazii ovladani stroje. Cast fyzickych tladitek je uréena rovnéz pro
ovladani nejpouzivanéjsich funkci stroje.
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Panel fidiciho systému
Vice-dotykovy displej.
Dvojity USB konektor pro pripojeni flash paméti, kldvesnice Ci jiné periferie.
Tlacitka pro ovladadni suportt a nejpouzivanéjsich funkci ridiciho systému. Uspordddni Ize prizptsobit konkrétni fadé stroji
Tlacitka pro ovladdni pohybd.
Potenciometry pro upravu rychlosti oproti programované, popr. dalsich technologickych parametrd (napr. vyska rezani).
Tlacitka Start a Stop.

Ok LR

Uzivatelské rozhrani

UZivatelské rozhrani je pIné prizptsobeno dotykovému ovladani. Pfimo na hlavni obrazovce intuitivnim zptsobem
zobrazuje stav stroje a dalSich pripojenych zatizeni a informace o provadéném programu, zaroven jsou zde snadno
pfistupné nejpouzivanéjsi funkce.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz



Ridici systémy Fady CNC 872, fe$eni pro Fezaci stroje

mefi

BEECRNEEECNCEEDN - EL100% e i = 153649 [Ln0=3 meff
= [ P e | ART _01_01_49-1 DNCP (712)
§ ‘ — ‘ X 35129C  000F  2300.00 @ \AEN R, S RN
e Y 39330 A 000 Dist 57.07
HiFocus F+ > ®
Thickness: 10.0 3 4 L @
E: 2300.0
Kerf width: 2.30 BT Macro | Set
Arc current: 120.0 o
oIdeal voltage: 135.0
o Cutting height: 25 =L @ P, P,
Retract height: 40.0 - 1.0 .
Arc: 120V ||O; cut: 0.0 bar | O, cut: 0.0 bar gi;? %ﬂikd
O, pre: 0.0 bar | O, pre: 0.0 bar
Gas: 0.0 bar | Gas: 0.0 bar Last i
- progr. block
= CANUL| Ref
1) ..
ol
ART 01 01 49-1 D.NCP ¥. 127, sl. 1 Readonly.  NUM
|1D | Text
@ k0022 Part: "Jmeno vykresu=ART_01_01_49-1_DISK" ..
« l = ‘ Editor I HEH I Settings l Dngnosnn:l E’;t;:d I TI“’"'**' I Reference l Amssnrsl "“"s; ‘ ‘ = ‘ Feass

7

Hlavni obrazovka uZivatelského rozhrani ridiciho systému

Indikace stavu stroje.
Feed override, aktudlni uZivatel, aktudlni ¢as.
Informace o softwaru a jeho revizi.

nhWNR

se zobrazi dialog s dals$imi moZnostmi.
NC program ¢i editovany soubor.
Okno trvalych hldseni.

© % N

. Tlacitka pro pristup k nejpouZivanéjsim funkcim.
10. Softwarové menu.
11. Tla¢itko pro zobrazeni softwarové kldvesnice.

Parametry rfezdni — pristup k nastaveni, souhrn nejddleZitéjSich parametrd pro aktudlini technologii.
Informace o poloze a rychlosti, stav jednotlivych ndstroji, stav odsdvdni a dalSich zarizeni. Po kliknuti na jednotlivé oblasti

Graficky ndhled NC programu, jméno provddéného programu, doba provddéni, odhad celkové doby provadeni.
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Softwarovd kldvesnice (rtizné varianty)
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Lokalizace
Software je pIné lokalizovan do nasledujicich jazyk( (pro dalsi jazyky je k dispozici ¢astecna lokalizace, kdy jsou
prekladany pouze nejdllezitéjsi ¢asti softwaru):

o Cedtina
e Anglictina
e Némcina
e Polstina
e Rustina

Ustaveni polotovaru
e Automatické ustaveni (stroj musi byt vybaven vhodnym senzorem).
e Ruéni ustaveni (typicky s vyuZitim laserového ukazovatka).
e  Kruhovy polotovar.
e Ustaveni je moZzné ulozZit pro pozdéjsi pouziti.
e Moznost pfipravit vice polotovart a pro kazdy z nich zvolit samostatny NC program, nasledujici fezani mlze

probihat autonomné.

Ustaveni polotovaru Ustaveni polotovaru (kruhovy polotovar)

[ ] Ulozit definici polotovaru? ‘ Piedvolba: v ‘ [ ] Ulozit definici polotovaru? ‘ Piedvolba: v ‘
Bod Bl Bod B2
Velikost IPomoci bodi j = 0mm |IX 0 mm
B mm W mm Y 0 mm Y 0 mm
EaaliEl Bl B Nagist | Nagist
X 322.34 mm X 5384 mm
Y 606.46 mm Y 684.47 mm Bod B3
X 0 mm
Nacist Nacist v 0 mm
Bod B3 Bod B4 Nagist
X 0 mm X 0 mm
Y 0 mm Y 0 mm
Nadist Nacist | Velikost okraje 10 mm ‘ Velikost okraje 0 mm
OK ‘ Storno | E OK | Storno ‘ %
Dialog pro rucni ustaveni polotovaru — uZivatel zadd dva, Dialog pro rucni ustaveni kruhového polotovaru.

pripadné ctyri, body (typicky pomoci laserového ukazovdtka),
¢imZ definuje umisténi a natocen materidlu, pripadné jeho
velikost.

Databaze parametri rezani
e Pfiprava databaze v Excelu.
e Moznost Upravy databdze na fidicim systému.
e UfZivatel voli parametry z databaze na zakladé fezaného materialu, jeho tloustky a pozadovaného procesu.
e Moznosti docasné Upravy vybranych parametr(.
e Zjednodusené / Gplné zobrazeni parametr(.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Actual cutting parameters

Plasma cutting parameters selection

Material Thickness Current |C
Oxygen | | Plasma | | Marker | [1.0037 5137 [10 [al1
Nl ‘ 1.0037 5637 T e 10.0|mm 6 1.0037 St37 10.000 120.000 H%chus F+
Comment ‘HiFoc:us F+ Record 6| Marking 448 u L7 S8y L0000 EOUIN00 H?Fucus e
Teed 2300.0 | muv/min 42 1.0037 St37 10.000 90.000 H¥F0cus+
Kerf width 230 mm ; " 52 1.0037 St37 10.000 130.000 HiFocus+
Ideal voltage 1350V == e -’E %
Wolrll(mg h?‘@t 2.5 mm Common | | Kjellberg
Ignition height 5.0/ mm
Pierce elevation 3.0/ mm T012 Tioz T2115 Feed: 6000.0 mm/min
Pierce time 0.4s Kerf width: 1.70| mm g
= - = = 2 e \
Piercing feed 0.0{% s - Ideal voltage: 119.0|V :E %
Height control delay 02]s @ ¥ ‘Working height: 2.0/ mm
Corner distance 5.0/ mm Ignition height: 5.0/ mm TO12 T104 T2115
Plasma off advance 0.1 mm Pierce elevation: 0.0/ mm
Current 120.0 A T3030 T502 | V4330 Pierce delay: 01s . @
Piercing feed: 0.0/% @ 4
Edit From database Edit database Height control delay: 0.2)s
Plasma off advance: 0.1|mm T3030 T502 V4335
Select technology | Workpiece form | OK Select Cancel

Dialog s prehledem aktudlnich parametri rezani. Dialog pro volbu parametru rezdani plazmou z databadze.

Dilenské programovani
e Tvary: k dispozici je témér sto zakladnich tvard, které je mozné fezat primo z prostredi fidiciho systému bez
nutnosti vytvaret NC kdd. Staci vybrat poZzadovany tvar a zadat v dialogu jeho parametry.

e Pfedvolby: v pfipadé potreby je mozné aktudlni parametry tvaru ulozit jako predvolbu. Kdykoliv pozdéji pak Ize
znovu vyrezat dil se stejnymi parametry.

e Na vyzadani pfipravime tvary na miru nebo poskytneme informace pro jejich pfipravu.

Memu - Tvary Uchyt
Neddivno pouZité Néjezdy v | Predvolba: ‘
l:‘ Zrcadlit v X
L1 20
D Zrcadlitv'Y
I:‘ L2 120
Mefitko
Ok P L3 10
ol Oko 6 Oko3 Obdélnik D Natogeni
D R1 20
z MnozZeni
i R2 |—4D
1 f ; -\\ ‘j Dobré strana
R3
i Prava 10 X
Zebro pro tyéovinn 3 Rezéni pasi Uchwt & pi
Pro dany stroj
Storno OK Volba bloku Storno

Dialog s vybérem tvari Priklad tvaru

Spolcené funkce
o Korekce fezné spary.
e Regulace vysky.
e PokraCovani v rozpracovaném programu, navrat na trajektorii, pohyb po trajektorii vpred / vzad.
e Rotacni osa pro fezani trubek a profil{.
e Rezani vice nastroji soucasné.
e Ukosové Fezani.
e Rizeni odsavanych sekci stolu.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Funkce pro zvysSeni efektivity
e Automaticka detekce vysky materidlu s moZnosti vynechani.
e Trojuhelnikové prejezdy — po dokonceni jednoho fezu vyjede nastroj pouze do minimalni vysky nad materidlem,
zbytek vyjezdu se provadi az v pribéhu prejezdu nad materidlem. Sjizdét k materialu se potom zacina jesté pred
dosazenim bodu, kde ma zacit dalsi fez.

Dodatecna zarizeni
e Vrtacka
e Pneumatické popisovaci zafizeni
o Inkoustova tiskarna
e Rizeni odsévaci a filtraéni jednotky

Technologie

Autogen
Urcéeno pro fizeni technologického procesu termického fezani materidlu autogennim horakem.

e Volba parametr( fezani z databaze s mozZnosti nasledné Upravy (databazi pripravuje vyrobce stroje). Parametry
se voli na zakladé fezaného materialu a jeho tloustky.

e Moznost pIné autonomniho fezani bez nutnosti zasah( obsluhy (jen na strojich s vhodnym vybavenim - horak,
plynova konzola, fizeni vysky, ...).

e  Pfimé fizeni manualni ¢i automatické plynové konzoly.

e MozZnost fezani vice hofaky soucasné.

e Rizeni vyiky hotaku v priib&hu fezani pomoci externi jednotky nebo integrované Fizeni vysky s vyuzitim
kapacitniho senzoru a servomotoru.

e Pokrocilé mozZnosti fizeni tlaku plynG a vysky hofaku v pribéhu predehrevu a propalu.

Plazma
Urceno pro fizeni technologického procesu termického fezani a znaceni materidlu plazmovym obloukem

e Volba parametr( fezani z databdze s moznosti nasledné Upravy (databazi pfipravuje vyrobce stroje, obvykle
s vyuZitim doporucenych parametr(i od vyrobce plazmového zdroje). Parametry se voli na zakladé fezaného
materidlu a jeho tloustky.

e Podpora plazmovych zdrojl vsech vyznamnych vyrobcl jako je Kjellberg, Hypertherm, Thermal Dynamics,
Formica. Zahrnuje komunikaci s plazmovym zdrojem prostrednictvim sériové linky ¢i EtherCATu (dle typu
plazmového zdroje). Parametry pro plazmovy zdroj jsou zahrnuty do databaze parametr( fezani a znaceni
plazmou na fidicim systému.

e Moznost pfipojeni jinych plazmovych zdrojua fizenych pouze pomoci digitalnich signald.

e Moznost fezani vice hofaky soucasné.

e Integrované fizeni vysky horaku na zakladé napéti na plazmovém oblouku umoZiuje plnou kontrolu procesu.
V pripadé mensich narokl je mozné vyuZiti externi jednotky pro fizeni vysky.

e  Pokrocilé moznosti fizeni v prabéhu propalu umoznuji fezani silnych a obtiznych materiald.

o, Navrtavani“ plazmou — pfiprava pro pozdé;jsi ruéni vrtani.

e Mikro mistky — pomoci doCasné zmény parametrl fezani se dosahne toho, Ze material nebude v daném misté
zcela profiznut a vypalek je fixovan na svém plvodnim misté.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Vodni paprsek

Urceno pro fizeni technologického procesu fezani a znaceni vysokotlakym vodnim paprskem s abrazivem ¢i bez abraziva.

e Volba parametrll fezani z databaze s moznosti nasledné Upravy (databazi ptipravuje vyrobce stroje —
pfizpUsobeni pouzité vysokotlaké pumpé a dalsSim komponentdm stroje). Parametry se voli na zakladé rezaného
materialu a jeho tloustky, rozlisuje se 5 kvalit fezu.

e MozZnost pfipojeni prakticky libovolné vysokotlaké vodni pumpy.

e Moznost fezani vice tryskami soucasné.

e Kompenzace podiezu a zpozdéni vodniho paprsku (pouze ve spojeni s vhodnou 3D hlavou).

e Pokrocilé zpUsoby prlstrelu (kruhovy, za jizdy, ...).

Laser
Urcéeno pro fizeni technologického procesu fezani a znaceni laserem.

e Volba parametr(l fezani z databaze s mozZnosti nasledné Upravy (databazi pfipravuje vyrobce stroje —
prizplsobeni pouzitému laseru, rezaci hlavé a dalsim komponentam stroje). Parametry se voli na zakladé
fezaného materialu, jeho tloustky a pouZité trysky. Pro kazdou kombinaci miZe existovat vice sad parametr(
(napf. nékolik kvalit fezu, nékolik druh( znaceni, odparovani ochranné félie atd).

e Integrované fizeni vSech komponent potfebnych pti fezani a znaceni (laserovy zdroj, laserova fezaci hlava,
plynova konzola, ...).

e Rizeni vykonu laseru pomoci analogového vystupu a PWM s moZnosti dynamického ptizptisobeni dle aktualni
fezné rychlosti (napf. pfi prGjezdu ,rohem* se zmensi vykon laseru).

e Rizeni tlaku pomocného plynu v pribéhu pristielu i fezni s moznosti dynamického pfizplsobeni dle aktualni
fezné rychlosti.

e  Fly-cut — vyrazné zvyseni rychlosti znaceni ¢i fezani tenkych materialQ. Jednotlivé fezy se spoji tak, aby na sebe
co nejlépe navazovaly a danou trajektorii bylo mozné projet s co nejmensim brzdénim. Za jizdy pak dochazi
k zapinani / vypinani laserového paprsku s velmi pfesnym ¢asovanim.

e Pokrocilé moznosti prlstielu. V prlbéhu pristielu je moZzné ménit (interpolovat) vykon laseru jak pomoci
analogového vystupu tak pomoci PWM, tlak pomocného plynu, polohu ohniska, vysky fezaci hlavy nad
materialem a dalSich parametrda.

e Rizeni vyménnych stold nékolika riznych konstrukei.

Hardware

Zaklad nasi produkce tvofi vlastni fidici systém v nékolika variantach. Kromé toho dodavdme rovnéz dalsi doplriky a
elektronické moduly.

Ridici systém

Ridici systém postaveny na bazi primyslového pocitace je integrovan v operatorském panelu, ktery je vybaveny multi-
dotykovym displejem, technologickymi tlacitky a tlacitky pro fizeni pohybu, potenciometry a dvojitym USB konektorem.
Ridici systém dodavame v nékolika variantach:

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Varianta pro vodni paprsek (displej 18, foliova kildvesnice)

Dalkové ovladani s joystickem

2800.0

78 '" ' = ~
= : @ A

Ekonomickd varianta (displej 15.6“, redukovany pocet tlacitek)

Vhodnym doplrikem, zejména pro vétsi stroje nebo stroje, kde je fidici systém umistén napevno (nejezdi s portalem), je
dalkové ovladani s joystickem, které umozni snadné a presné ovladani pohyb(. Uspofadani tlacitek se voli podle typu

stroje a prani zakaznika. K dispozici je i varianta s foliovou klavesnici pro stroje na fezani vodnim paprskem.

Ddlkové ovladdni s joystickem — standardni varianta
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Ddlkové ovldddni s joystickem — varianta pro stroje na fezani vodnim paprskem

Moduly vstupi a vystupu a dalsi
Jako pfislusenstvi doddvame moduly z nasledujiciho seznamu:

Karta vstupt a vystupl INOUT 08

e Komunikace po sbérnici CAN

e 32 Cislicovych vstupt

e 24 Cislicovych vystupt

o Volitelné 4 diferencidlni analogové vstupy (namisto 8
Cislicovych vystupl).

e Volitelné 4 Cislicové vystupy s moznosti generovani signdlu
PWM.

Karta vstupt a vystup INOUT 09

e Komunikace po sbérnici EtherCAT

e 32 Cislicovych vstupl 24V nebo aZ 32 analogovych vstup
10V

e 16 Cislicovych vystupt 24V, 0.5 A

e 4 (Cislicové vystupy 24 V, 50 mA nebo azZ 4 vystupy
s moznosti generovani signalu PWM

e 4 (islicové vystupy 24 V, 6 mA nebo az 4 analogové
vystupy 0—-10V

SU 07 (karta pro pfipojeni enkodért)

. Komunikace po sbérnici EtherCAT
. 4 kanaly pro pfipojeni inkrementalnich enkodéru
. 4 analogové vystupy +10 V
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Ridici systémy Fady CNC 872, fedeni pro fezaci stroje

Karta ohmického dotyku ETOUCH2
e Rozhrani pro detekci elektrického kontaktu mezi plechem
a plazmovym hotdkem pro ucely detekce polohy
materialu.

Déli¢ napéti PVDIV2
e Déli¢ napéti na oblouku plazmy umoznujici bezpecné
pfipojeni k analogovému vstupu karty INOUT 08 nebo
INOUT 09.

Z-DRIVE
e Modul pro fizeni stejnosmérného motoru pomoci signalu
PWM. Az dva moduly mohou byt pfipojeny ke karté INOUT
08 ¢i INOUT 09.

EPU
o External Panel Unit“ umoZnuje pfipojeni tlacitek pro
vzdalené ovladani stroje.

Priklad aplikace
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SU07 - Odmeérovani
Panel operatora CNC872 a analogovy vystup
----------- OSR, jednotka
INOUTO09 relatkovych vystupu
(1/0)
° °
w
INOUTO9  (HNE=EIl " °
— —
1/0
/o) EPU, jednotka
: externich vstupl
iSbémiceCAN-BUS i
Sbérnice EtherCAT
e (R
napt.: , Pohony: !
Bus Coupler Schneider
Digital Input Yaskava
Digital Output Estun
Analog Input Delta 2Z-Drive, alternativni
Analog Output Sanyo oviadani osy Z
J: Mﬁgsurement = ajiné
EtherCAT moduly dal$ich vyrobcd, napf.: nl L
VIPA, OMRON, DELTA a dalsi - / ) Externi panely
° ’ * Motory s tocitkem nebo
~ Z: / 2 joystickem

Zakladni technické udaje

Hardwarové vybaveni
Presna specifikace se lisi podle konkrétniho modelu fidiciho systému, rovnéz se méni v disledku neustalého vyvoje. Zde
jsou uvedeny hlavni spolec¢né rysy:

e Primyslovy pocitac osazeny vice jadrovym procesorem Intel a SS diskem.

e Panel vybaveny dotykovym displejem o velikosti 15.6“, 18.5“ nebo 22“ a tlacitky pro ovladani pohybu a
nejcastéji pouzivanych funkeci.

e Sbérnice EtherCAT pro pripojeni servopohoni a dalsich periferii, jako jsou moduly vstupll a vystupl, moduly pro
fizeni krokovych motord, proporcionalni ventily, apod.

e Shérnice CAN pro pfipojeni starSich a méné ndrocnych periferii.

e Moznost pfipojeni dalkového ovladani s joystickem.

Softwarové vybaveni
Pro vSechny modely fidiciho systému se v soucasnosti pouZiva jednotny software, ktery je ovsem skalovatelny a
prizplsobitelny pro nejriznéjsi aplikace.

e Zakladni takt 1 ms, rychld smycka PLC s taktem aZ 250 ps.
e Minimalni doba trvani bloku pro plynulé navazani rychlosti je 4 ms.
e 20 interpolovanych os.
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e 20 servosmycek. V pfipadé, Ze je vyuzita polohova regulacni smycka v fidicim systému, je moZné nastavit 4 sady
parametrl polohové regulace, pouzit feed forward ¢i pouzit digitalni filtr (frekvencni pdsmovou zadrz) pro
omezeni rezonanci.

e Kompenzace vili (backlash).

e Nelinearni kompenzace - pro kazdé servo je mozné aktivovat kompenzaci polohy v zavislosti na poloze az 4
rGznych os a to nezavisle pro oba sméry (kompenzace linearity, sklonu, prohnuti apod.).

o Tepelnad kompenzace.

o Korekce fezné spary — Uprava trajektorie zohlednujici Sitku fezné spary.

e Pétiosé obrabéni — soucasna interpolace XYZ a vektoru orientace nastroje. V zdvislosti na geometrii stroje a
délce nastroje je pti naklapéni nastroje kompenzovana poloha stroje v XYZ tak, aby poloha $pic¢ky nastroje
zUstala nezménéna.

e Transformace souradného systému — dvé nezavislé linearni transformace souradného systému (pro geometrické
osy, ,programova transformace” a ,transformace polotovaru®), dvé nezavisla posunuti (pro vsechny osy).

e Rampy s omezenim zrychleni a ryvu (jerku) — S-rampy.

e Dynamické fizeni rychlosti s analyzou pfistich blokl (look ahead).

e Zaznam udalosti pro moZnost pozdéjsiho zpracovani (diagnostika, sledovani vytiZeni stroje apod).

e  Graficky ndhled NC programu (2D nebo 3D), sledovani polohy nastroje a obrabéni.

e Simulace pohybu stroje a obrabéni s vyuzitim 3D modelu stroje, polotovaru a nastroje.

e Vzdalené pripojeni pomoci softwaru TeamViewer nebo AnyDesk — moznost vzddlené spravy, diagnostiky,
upgrade softwaru ¢i technické pomoci.

e Jazykové mutace: Ceskd, anglicka, némecka, polska, ruska, francouzska, kromé toho ¢astecné (prelozeny pouze
texty nejpouzivanéjsi casti uzivatelského rozhrani): madarska, rumunska, bulharska, chorvatska, holandska,
ukrajinska a litevska.
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