Ridici systémy MEFI fady CNC 872
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Ridici systémy Fady CNC 872, fe$eni pro fezani kamene

mefi

MEFI CNC 872 - FeSeni pro rezani kamene a podobnych materiala

Kompletni reseni
Poskytneme plnou podporu, kterd zaruci, Ze vas stroj
bude skutecné fungovat.

Spolecny zaklad

V ramci pfipravy nasazeni vychazime z existujiciho
softwaru, ktery ovsem vzdy prizptsobujeme
konkrétnimu stroji a specifickym poZadavkim zékaznika.

Odolnost

Vsechny soucdsti jsou pfipraveny pro pouZziti v naro¢ném
pramyslovém prostiedi, jednotlivé komponenty jsou
uzplsobeny pro pouZiti konkrétni technologie.

Nezavislost
MoZnost pfipojeni zatizeni od mnoha dalSich vyrobcu,
zejména servopohonl a modull vstupt a vystup.

VSe vjednom

Kompletni feseni zahrnujici hardware i software
potfebny pro fizeni stroje na obrabéni kamene a jinych
podobnych materidld.

RozSiritelnost a prizptisobitelnost

Na Zadost zakaznika jsme pfipraveni doplnit podporu pro
dalsi funkce a pridavna zafizeni, upravit uzivatelské
rozhrani ¢i prizplsobit operatorsky panel.

Pro nové i starsi stroje

Na novém stroji pomuizZeme optimalizovat koncepci
celého stroje. U starsiho se prizplsobime stavajicimu
stavu tak, aby bylo mozné zachovat maximum stdvajicich
komponent a ndhrada fidiciho systému probéhla rychle a
s nizkymi ndklady, mozna je samoziejmé i celkova
rekonstrukce elektrické ¢asti stroje.

Dlouhodoba podpora a servis

Diky pouziti primyslovych komponentt jsme schopni
poskytnout servis po dobu minimalné 10 let. | po této
dobé vsak nabidneme optimalni feseni, jak prodlouZzit
Zivotnost stroje bez nutnosti vymény dalSich komponent.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5
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Zakladni vlastnosti
e Moznosti fezani
o Ukosové fezani kotoucovou pilou jejim naklonénim do pozadovaného uhlu.
o Rezéni dlazdic rGznych rozmérd, rozfezavani pasd, fezani kruhovych a elipsovitych desek, fezani
trojuhelnikd a jinych tvarl podle programu.
e Snadnd obsluha, pokrocilé funkce
o Rucni nebo automatické ustaveni polotovaru (natoceni, posunuti, velikost, ...) s moZnosti uloZeni.
o Snadnd volba pocatecniho bodu.
o Rychlé dilenské programovani pomoci dialogového zadavani nejbéznéjsich tvara.
o Moznost tvorby vlastnich partprogram( véetné parametrického programovani.
e Integrace do firemniho prostredi
o Sledovani parametr( zakazky (celkovy ¢as fezani, délka rezu, ...).
o Statistika pouZivani stroje — sledovani pracovniho ¢asu stroje a jednotlivych nastrojt, celkova délka fezu,
délka fezu jednotlivych nastrojq, ...
Automatické nebo manualini generovani protokoll o vyuziti stroje.
Odhad doby fezani pred zapocetim prace.
MoZnost provozovat software v simulacnim rezimu na bézném PC — snadné skoleni a testovani.

O O O

e ZlepSeni ptesnosti stroje
o Kompenzace vili stroje.
o Nelinearni korekce — korekce nelinearity os, sklonu, prohnuti a podobné.
e Udriba a Fedeni problémd
o Rizeni mazén stroje.
Monitorovani opotrebeni spotiebnich dild.
Vzddlend podpora a diagnostika.
Zaznam chyb a udalosti pro ucely diagnostiky.
Servisni plan — upozorni v okamziku, kdy je potfeba provést vyménu dilu, udrzbu ¢i pravidelny servis.

O O O O
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Spolecné funkce

Operatorsky panel

Operatorsky panel je uzplsoben pro rychlé a intuitivni ovladani. Je vybaveny multi-dotykovym displejem, diky kterému
jsou vSechny funkce fidiciho systému snadno dostupné. Zaroven nabizi zna¢nou flexibilitu, protoze umoziuje zobrazeni
jen téch ovladacich prvk(, které jsou potfeba na daném stroji. Pro ovladani pohybi stroje jsou vyhrazena fyzicka tlacitka
pod displejem. Diky hmatové odezvé umozriuji snazii ovladani stroje. Cast fyzickych tladitek je uréena rovnéz pro
ovladani nejpouzivanéjsich funkci stroje.
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Panel fidiciho systému
Vice-dotykovy displej.
Dvojity USB konektor pro pripojeni flash paméti, kldvesnice Ci jiné periferie.
Tlacitka pro ovldaddni nejpouZivanéjsich funkci ridiciho systému a stroje. Uspordddni Ize prizplsobit konkrétni radeé stroju.
Tlacitka pro ovldddni pohybd.
Potenciometry pro upravu rychlosti a otdcek oproti programovanym hodnotdm.
Tlacitka Start a Stop.

oA WNR

Uzivatelské rozhrani

UzZivatelské rozhrani je plné prizpisobeno dotykovému ovladani. Pfimo na hlavni obrazovce intuitivnim zplsobem
zobrazuje stav stroje a dalSich ptipojenych zatizeni a informace o provadéném programu, zaroven jsou zde snadno
pfistupné nejpouzivanéjsi funkce.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Hlavni obrazovka uZivatelského rozhrani ridiciho systému

1. Indikace stavu stroje.
2. Feed override, speed override, aktudlni cas, moZnost pridat dalsi prvky.
3. Informace o softwaru a jeho revizi.
4. Informace o poloze, rychlosti, otackdch, ndstroji a dalsich parametrech duleZitych pro obsluhu stroje
5. NC program ¢i editovany soubor.
6. Okno trvalych hldseni.
7. Softwarové menu.
8. Tlacitka pro pristup k nejpouZivanéjsim funkcim.
9. Graficky nahled NC programu, jméno provddéného programu a jeho rozmeéry, pripadné dalsi informace.
[ ) [ 2 [
& 1 2 3 4 5 6 Z 8 9 0 = = +— 7 8 9 / Esc &
E q w | e r t y u i 0 p [ ] \
4 5 6 x <+ -»
C a S d £ g h ] k I ’ ' Eas
1. 2 3 - Tab Ente
S z X c v b n m , / S
B AltGr Cti &8 0 i l@]

Softwarova kldvesnice (rizné varianty)

Software je pIné lokalizovan do nasledujicich jazyk( (pro dalsi jazyky je k dispozici ¢astecna lokalizace, kdy jsou

prekladany pouze nejduilezitéjsi ¢asti softwaru):

e C(Cedtina
e Anglictina
e Némcina
MEFI, s.r.o., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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e Polstina
e Rustina

Ustaveni polotovaru
e Automatické ustaveni
e Ruéni ustaveni

Technologické funkce
e Korekce fezné spary
e Rezani Ukosem naklonénim pily do pozadovaného uhlu.
e Moznost frézovani.

Dilenské programovani
e Tvary —k dispozici jsou nejcastéji pouzivané tvary, po vyplnéni pozadovanych rozmér, pripadné dalsich
parametrd, je mozné spustit obrabéni bez nutnosti vytvaret NC kod.
e Moznost pfipravit tvary na miru podle poZadavki zdkaznika.
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Dialog s vybérem tvari

Hardware
Zaklad nasi nabidky tvofi vlastni Fidici systém v nékolika variantach. Kromé toho doddvame rovnéz dalsi doplriky a
elektronické moduly.

Ridici systém

Ridici systém postaveny na bazi priimyslového pocitace je integrovan v operatorském panelu, ktery je vybaveny multi-
dotykovym displejem, technologickymi tlacitky a tlacitky pro fizeni pohybu, potenciometry a dvojitym USB konektorem.
Ridici systém doddvame v nékolika variantach:

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Varianta s féliovou kldvesnici (displej 18“, féliova kldvesnice) Ekonomickd varianta (displej 15.6“, redukovany pocet tlacitek)

Dalkové ovladani s joystickem
Vhodnym doplrikem, zejména pro vétsi stroje nebo stroje, kde je fidici systém umistén napevno (nejezdi s portalem), je
dalkové ovladani s joystickem, které umozni snadné a presné ovladani pohyb(. Uspofadani tlacitek se voli podle typu
stroje a prani zakaznika. K dispozici je i varianta s foliovou klavesnici jako ochrana pred ostfikem chladici vody.

Ddlkové ovladdni s joystickem — standardni varianta

www.mefi.cz
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Ddlkové ovldddni s joystickem — varianta pro stroje na fezani vodnim paprskem

Moduly vstupi a vystupt a dalsi

Karta vstupt a vystup INOUT 09

e Komunikace po sbérnici EtherCAT

e 32 Cislicovych vstupl 24V nebo aZ 32 analogovych vstupt
10V

e 16 Cislicovych vystupti 24V, 0.5 A

e 4 (Cislicové vystupy 24 V, 50 mA nebo azZ 4 vystupy
s moznosti generovani signalu PWM

e 4 (Cislicové vystupy 24 V, 6 mA nebo aZ 4 analogové
vystupy 0—10V

Karta vstupt a vystupl INOUT 08
e Komunikace po sbérnici CAN
e 32 Cislicovych vstupt
o 24 (Cislicovych vystupt
o Volitelné 4 diferencidlni analogové vstupy (namisto 8
Cislicovych vystupl).
o Volitelné 4 Cislicové vystupy s moZnosti generovani signalu

PWM.
SU 07 (karta pro pfipojeni enkodért)
o Komunikace po sbérnici EtherCAT
. Jednotka pro fizeni analogovych pohont
o 4 kanaly pro pfipojeni inkrementalnich enkodér
. 4 analogové vystupy +10 V
Z-DRIVE

e Modul pro fizeni stejnosmérného motoru pomoci signalu
PWM. Az dva moduly mohou byt pfipojeny ke karté INOUT
08 ¢i INOUT 09.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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EPU
e External Panel Unit“ umoZnuje ptipojeni tlacitek pro
vzdalené ovladani stroje.

Priklad aplikace

SU07 - Odméfovani
Panel operatora CNC872 a analogovy vystup

OSR, jednotka
relatkovych vystupu
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EtherCAT moduly dal$ich vyrobcu, napf.:

VIPA, OMRON, DELTA a dalsi Externi panely
s tocitkem nebo

joystickem

Zakladni technické udaje

Hardwarové vybaveni
Pfesnd specifikace se liSi podle konkrétniho modelu fidiciho systému, rovnéz se méni v disledku neustdlého vyvoje. Zde
jsou uvedeny hlavni spolecné rysy:

e Primyslovy pocitac osazeny vice jadrovym procesorem Intel a SS diskem.

e Panel vybaveny dotykovym displejem o velikosti 15.6“, 18.5“ nebo 22“ a tlacitky pro ovladani pohybu a
nejcastéji pouzivanych funkci.

e Sbérnice EtherCAT pro pfipojeni servopohoni a dalSich periferii, jako jsou moduly vstup(l a vystupl, moduly pro
fizeni krokovych motoru apod.

e Sbérnice CAN pro pfipojeni starSich a méné narocnych periferii.

e Moznost pfipojeni dalkového ovladani s joystickem nebo tocitkem.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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Softwarové vybaveni
Pro vSechny modely fidiciho systému se v soucasnosti pouZziva jednotny software, ktery je ovsem skalovatelny a
pfizpUsobitelny pro nejriiznéjsi aplikace.

e Zakladni takt 1 ms, rychlad smycka PLC s taktem az 250 ps.

e Minimalni doba trvani bloku pro plynulé navazani rychlosti je 4 ms.

e 20 interpolovanych os.

e 20 servosmycek. V pfipadé, Ze je vyuzita polohovd regulacni smycka v fidicim systému, je moZné nastavit 4 sady
parametrl polohové regulace, pouzit feed forward ¢i pouzit digitalni filtr (frekvenéni pdsmovou zadrz) pro
omezeni rezonanci.

e Kompenzace vili (backlash).

e Nelinearni kompenzace - pro kazdé servo je mozné aktivovat kompenzaci polohy v zavislosti na poloze az 4
rtznych os a to nezavisle pro oba sméry (kompenzace linearity, sklonu, prohnuti apod.).

o Tepelnd kompenzace.

e Rizeni vieten v rychlostni i polohové vazbé.

e Konstantni fezna rychlost.

e Moznost fezani zavitl s najezdem a vyjezdem.

e Polomérové korekce nastroje — Uprava trajektorie ndstroje zohlednujici polomér pouzitého ndstroje.

e Délkova korekce nastroje — zohlednéni délky pouZitého nastroje.

e Pétiosé obrabéni — soucasna interpolace XYZ a vektoru orientace nastroje. V zavislosti na geometrii stroje a
délce ndstroje je pti naklapéni nastroje kompenzovdana poloha stroje v XYZ tak, aby poloha Spicky nastroje
zUstala nezménéna.

e Transformace soufadného systému — dvé nezavislé linearni transformace soufadného systému (pro geometrické
osy, ,programova transformace” a ,transformace polotovaru®), dvé nezavisla posunuti (pro vsechny osy).

e Strojni transformace — umozZniuje ptizpUsobit Fidici systém nejriiznéjsim geometriim stroje se
zachovanim moZznosti NC programovani v kartézském prostoru XYZ. Priklady pouZiti: fezani trubek
s programovanim rozvinu, robot, stroje s mechanicky spfazenymi osami.

e Nezavislé posouvani drahy tocitkem béhem jizdy.

e Volitelné moznost ruc¢niho fizeni potenciometry ve vsech osach.

e Rampy s omezenim zrychleni a ryvu (jerku) — S-rampy.

e Dynamické fizeni rychlosti s analyzou pfistich blok( (look ahead).

e Moznost pripojeni méfici sondy.

e Zaznam udalosti pro moznost pozdéjsiho zpracovani (diagnostika, sledovani vytizeni stroje a pod).

e  Graficky ndhled NC programu (2D nebo 3D), sledovani polohy nastroje a obrabéni.

e Simulace pohybu stroje a obrabéni s vyuZitim 3D modelu stroje, polotovaru a nastroje.

e Vzdalené pfipojeni pomoci softwaru TeamViewer nebo AnyDesk — moZnost vzdalené spravy, diagnostiky,
upgrade softwaru ¢i technické pomoci.

e Jazykové mutace: Ceska, anglicka, némecka, polska, ruska, francouzska, kromé toho ¢astecné (prelozeny pouze
texty nejpouzivané;si ¢asti uzivatelského rozhrani): madarskda, rumunska, bulharska, chorvatska, holandska,
ukrajinska a litevska.

MEFI, s.r.0., Ringhofferova 115/1, 155 21 Praha 5 www.mefi.cz
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